DE19939002C1 

(54) Scraper type taper face ring 

(57) The invention relates to a scraper type taper face ring 
1 for internal combustion engines with an external 
circumferential surface adjacent to the cylinder wall, which 
shallows out into a pointed leading edge 4 and a bearing edge 
3. The external circumferential surface 2 is convex at least 
in some part, so that the pointed leading edge 4 is radially 
recessed from the cylinder wall by the distance t. 
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(3) Nasen-Minutenring 

© Die Erfindung betrifft einen Nasen-Minutenring 1 fur 
Brennkraftmaschinen mit einer an der Zylinderwand an- 
liegenden auSeren Umfangsflache, die in eine spitze Na- 
senkante4 und eine Laufflachenkante 3 ausiauft. Die au- 
(Sere Umfangsflache 2 ist mindestens in einem TeiJbe- 
reich ballig, so dass die Nasenkante 4 im Einbauzustand 
um ein Mafct radial von der Zylinderwand zuruckgesetzt 
ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Nasen-Minutenring fur 
Brennkraftmaschinen mil einer Zylinderwand aus einern ge- 
gen Riefenbildung sensiblen Werkstoff, wobei die auBere 
Umfangsflache des Nasen-Minutenringes im Einbauzustand 
einen mil der Zylinderwand in Kontakt stehenden tragenden 
Bereich aufweist, der in eine Nasenkante und eine Lauffla- 
chenkante auslauft und eine gelappte Oberflache aufweist. 

Aus der DE 43 27 621 Al ist ein Nasen-Minutenring, der 
als Olabstreifring fungiert, zu entnehmen. Bei Nasen-Minu- 
tenringen erfolgt beim Zusammenspannen des Kolbenringes 
infolge des unsymmetrischen Ringquerschnities ein Verdre- 
hen des Ringes, so dass die untere Kante der Nase mit er- 
hohtem Druck gegen die Zylinderwand gedriickt wird. Die 
olabstreifende Wirkung des Ringes ist um so groBer, je spit- 
zer die abstreifende Nasenkante zugescharft ist. 

Bci modcrncn Motorcn gcht die Entwicklung immcr 
mehr dazu iiber, Gewicht einzusparen, deswegen werden 
vielfach Motoren mit Zylinderwanden aus einem gegen Rie- 
fenbildung sensiblen Werkstoff, wie einer Leichtmetallle- 
gierung, gefertigt. Beim Einbau eines spitz zugescharften 
Nasen-Minutenringes in den Zylinder konnen dann leicht 
Riefen entstehen. 

Um dieses Problem in den Griff zu bekommen, wurde be- 
reits nach der gattungsbildenden DE 198 10 309 Al ein gat- 
tungsgemaBer Nasen-Minutenring vorgeschlagen (Fig. 3). 

Die Nasenkante dieses Ringes ist durch einen zylindri- 
schen Lappvorgang abgestumpft. Uberdies ist an der Nasen- 
kante ein schrag verlaufender Abschnitt angeordnet, der ge- 
wissennaBen als Einfuhrschrage beim Einbau des Ringes 
fungiert. Durch diese MaBnahme wird zwar beim Einbau 
des Ringes eine Beschadigung des Zylinders vermieden, je- 
doch wird dieser Vorteil durch eine schlechtes Funktions- 
verhalten des Ringes wahrend der erslen Betriebsstunden 
der Brennkraftmaschine reiativiert. 

Aus der DE 38 06 821 C2 ist ein Nasen-Minutenring mit 
balliger Laufflache bekannt. Die ballige Laufflache ist erst 
nach langerer Betriebszeit durch VerschleiB entstanden. 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, das Einlauf- 
verhalten eines gattungsgemaBen Nasen-Minutenringes zu 
verbessern und gleichzeitig die Herstellungskosten zu sen- 
ken. Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
male des Patentanspruch 1 gelost. Durch die erfindungsge- 
maBe MaBnahme ist es moglich, die Nasenkante genauso 
scharfkantig auszubilden wie bei herkommlichen Kolben- 
ringen. Mit Hilfe der besonderen Kontur der Umfangsflache 
wird die scharfe Kante lediglich geringfugig radial von der 
Zylinderwand zuruckgesetzt, mit dem Effekt, dass beim 
Einbau des Kolbenringes keine Riefen im Zylinder entste- 
hen und zusatzlich das Abstreifverhalten des Ringes nicht 
significant verandert wird. Da die scharfe Kanie der Nasen- 
kante beibehalten wird, ist von Anfang an bereits ein guter 
Olabstreifelfekl vorhanden. Vorteilhafte Ausgestaltungen 
der Erfindung sind in den Unteranspruchen dokumentiert. 
Durch verschiedene Balligkeiten laBt sich der Abst.and der 
Nasenkante von der Zylinderwand gezielt einstellen. 

Da bei Nasen-Minutenringen die auBere Umfangsflache 
ublicherweise spanabhebend bearbeitet wird, entstehen 
keine zusatzlichen Kosten, die Kontur der Umfangsflache 
kann bei der Umfangsflachenbearbeitung direkl durch balli- 
ges Lappen erzeugt. werden. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Figuren an 
einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1: einen erfindungsgemaBen Nasen-Minutenring im 
Querschnitt, 

Fig. 2: stark vergroBerte Ansicht. gemaB Fig. 1 im Einbau- 



zustand, 

Fig. 3: Ansicht eines bekannten Nasen-Minutenringes in 
der Ansicht gemaB Fig. 1 . 

Tn der Fig. 1 ist ein erfindungsgemaBer Nasen-Minuten- 
5 ring 1 dargestellt. Durch Eindrehen einer Nut im unteren 
Teil der Laufflache wird die tragende Ringhohe verringert. 
Die auBere Umfangsflache 2 weist einen tragenden Bereich 
auf, der in eine Laufflachenkante 3 und eine Nasenkante 4 
auslauft. 

10 In der Fig. 2 ist der Ausschnitt gemaB Fig. 1 vergroBert 
dargestellt. Im Einbauzustand liegt der Nasen-Minutenring 
1 mit seiner auBeren Umfangsflache 2 an der Zylinderwand 
5 an. Die Umfangsflache weist eine ballige Kontur auf, so 
dass die Nasenkante 4 radial um einen definierten Bereich 

15 zuruckgesetzt ist. 

Die Fig. 3 zeigt einen bekannten Nasen-Minutenring 6, 
dessen Nasenkante durch eine Abschragung 7 und einen zy- 
lindrischcn Lappvorgang zu cincr Rachc 8 abgestumpft ist. 
Durch die Abschragung ist eine zweite Hilfs nasenkante 9 

20 entstanden, diese hat aber beim Betrieb des Ringes keine 
Wirkung, da sie radial zu weit von der Zylinderwand 10 ent- 
fernt ist. 

Patent anspriiche 



1. Nasen-Minutenring fiir Brennkraftmaschinen mit 
einer Zylinderwand aus einem gegen Riefenbildung 
sensiblen Werksioff, wobei die auBere Umfangsflache 
des Nasen-Minutenringes im Einbauzustand einen mit 
der Zylinderwand in Kontakt stehenden tragenden Be- 
reich aufweist, der in eine Nasenkante und eine Lauf- 
flachenkante auslauft und eine geiappte Oberflache 
aufweist, dadurdi gekennzeiclmet, dass die Um- 
fangsflache (2) mindestens in einem Teilbereich eine 
ballige Kontur aufweist, die so ausgebildet ist, dass die 
Nasenkante (4) im eingebauten Zu stand radial von der 
Zylinderwand (5) zuruckgesetzt ist. 

2. Nasen-Minutenring nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Nasenkante um das MaB t im 
Bereich von 2 bis 20 um zuruckgesetzt ist. 

3. Nasen-Minutenring nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die gesamte Umfangsfla- 
che (2) zwischen der Nasen- (4) und Laufflachenkante 
(3) symmetrisch ballig ausgebildet isr. 

4. Nasen-Minutenring nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die gesamte Umfangsfla- 
che (2) zwischen der Nasen- (4) und Laufflachenkante 
(3) asymmetrisch ballig ausgebildet ist. 
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